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8. Konferencja Tektura falista - najnowsze technologie”

Tegoroczne spotkanie przedstawicieli polskiej branzy tektury
falistej odbyto sie 13-14 czerwca w hotelu Villa Park Med & Spa
w Ciechocinku. Ponad setka go$ci z duzym zaangazowaniem
uczestniczyta w wyktadach i dyskusjach na temat opakowan
z tektury falistej oraz norm jako$ciowych i Srodowiskowych, jakie
te opakowania muszg spetniaé, a upalny czerwcowy wieczor spe-
dzita na poznawaniu urokéw tego chyba najstynniejszego w Polsce

uzdrowiska i wspolnej zabawie.

rganizatorem konferencji ,Tektura
falista — najnowsze technologie”,
odbywajacej sie w ramach Akade-

mii Wiedzy, jest Polski Drukarz,
wydawca miesiecznika ,Swiat DRU-
KU”. Wspébtorganizatorami tegorocznej,
6smej edycji wydarzenia byty firmy:
BOBST, Digiprint, Nestro, SCORPIO
i Siegwerk, a partnerem — Flekso Ser-
wis. Partnerem merytorycznym zostat
Instytut Papiernictwa i Poligrafii Poli-
techniki L6dzkiej, a patronami — Polska
Izba Opakowan i Stowarzyszenie Papier-
nikéw Polskich. Patronat medialny nad
wydarzeniem objety portal RynekPapier-
niczy.pl i miesiecznik ,Swiat DRUKU”.
Konferencje otworzyta tradycyjnie
Jolanta Ziemniak-Ronke, prezes wy-
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dawnictwa Polski Drukarz, za$ zaszczyt
wygtoszenia pierwszego wyktadu, nie-
jako wprowadzajgcego w tematyke
spotkania, przypadt Agnieszce Werner,
na co dzien koordynujacej dziatania
Sekcji Tektury Falistej Stowarzysze-
nia Papiernikéw Polskich. Prelegentka
krétko oméwita cele i dziatalnoS¢ SPP,
a nastepnie przedstawita zagadnienia
zwigzane z polskim rynkiem tektury fa-
listej, skupiajgc sie m.in. na kwestiach
wykorzystania opakowan tekturowych
przez r6zne grupy uzytkownikéw korico-
wych, rodzajach papieréw do produkcji
tektury falistej, danych dotyczacych
produkcji, eksportu i importu tektury
falistej i opakowan z niej wykonanych.
Zaprosita takze na przysztoroczna,
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jubileuszowa, konferencje papiernicza
Progress 2020.

Lidia Staszewska i Maciej Pierz-
chalski z firmy SCORPIO zaprezento-
wali zebranym cyfrowe narzedzia do
optymalizacji produkcji opakowan od
projektu do paletowania. Dzieki specja-
listycznemu oprogramowaniu Cloudflow,
Impact i PackZ producent jest w sta-
nie praktycznie z kazdego urzadzenia
potgczonego z internetem, jak tablety,
laptopy, a nawet smartfony, bez proble-
mu obstugiwaé poszczegblne zlecenia
i projekty, zmieniac istniejgce grafiki
lub wprowadzaé nowe, szacowacé koszty
produkcji, konstruowaé¢ odpowiednie
wykrojniki i tworzy¢ tréjwymiarowe
modele opakowan, planowac i reali-
zowac poszczegblne etapy produkcji,
poczawszy od przygotowania do druku,
poprzez druk, na wykrojeniu opakowan
skonczywszy. Przydatnym rozwigza-
niem, zwtaszcza w firmach, ktére maga-
zynuja duze ilosci produktéw w pudtach
kartonowych lub produkujacych takie
opakowania, moze by¢ takze program

Agnieszka Werner



MultiPack utatwiajacy dobér opakowan
zbiorczych do poszczegélnych produk-
téw, a takze opracowujacy najbardziej
optymalne sposoby umieszczania pudet
na paletach, co wptywa na bezpieczen-
stwo produktéw w transporcie i obnize-
nie kosztéw logistyki.

Wystagpienie dr inz. Svitlany Khadzhy-
novej z Instytutu Papiernictwa i Poligra-
fii Politechniki £6dzkiej wzbudzito wsréd
stuchaczy szczegolne zainteresowanie.
Prelegentka przedstawita bowiem wy-
niki badan wptywu technik drukowania
klasycznego i cyfrowego na jakos¢
nadruku na tekturze litej i falistej.
Badania te prowadzone byty w firmie
Werner Kenkel w ramach projektu
wspotfinansowanego ze srodkéw Euro-
pejskiego Funduszu Rozwoju Regional-
nego, a porownywano jako$¢ nadruku
wykonanego na tekturze falistej metoda
pre- i post-print technikami: offsetowa,
fleksograficzng i cyfrowa natryskowa.
Poréwnywanymi cechami byty: jakosé
odbitek wykonanych wspomnianymi
technikami, odporno$§¢é nadrukéw na
dziatanie Swiatta oraz czynnikéw che-
micznych, jak woda, kwas, alkalia i roz-
puszczalniki organiczne. OczywiScie na-
druki wykonywane byty na konkretnych
maszynach i w okreslonych warunkach,
dlatego wyniki badan nie moga by¢
uznane za kategoryczne, co badaczka
wielokrotnie podkreslata. Niemniej na
ich podstawie mozna wysnué¢ ogblne
whioski, mianowicie: dostepne obecnie
technologie inkjetowe pozwalajg na
wysokojakoSciowy druk wielobarwny
na tekturze litej i falistej poréwnywal-
ny do jakosci wydrukéw wykonanych
w technikach analogowych, wydruki
takie charakteryzujg sie réwniez wiek-

Lidia Staszewska i Maciej Pierzchalski

szg SwiattotrwatosScig i odpornosciag na
dziatanie chemikaliéw niz porownywane
wydruki klasyczne. Czynnikiem przesa-
dzajacym o wyborze techniki drukowa-
nia jest wielko§¢ naktadu, a tym sa-
mym koszty wytworzenia pojedynczego
opakowania. Z badan wynika jednak,
ze technologia druku inkjetowego jest
bardzo konkurencyjna bez wzgledu na
wielkoS¢ naktadu.

Rozwigzaniom problemoéw z jakoScig
zadruku tektury falistej poswiecone
byto wystgpienie Tomasza Koztowskie-
go z firmy BOBST Polska. Na poczat-
ku prelegent przyblizyt dziatania tego
szwajcarskiego producenta maszyn
urzadzen dla poligrafii opakowaniowej
w zakresie wdrazania w jego fabrykach
i oddziatach najnowszych technologii
z zakresu Przemystu 4.0 z wykorzysta-
niem sztucznej inteligenciji, jak potacze-
nie globalng siecig wszystkich maszyn
BOBST, co umozliwia m.in. biezace Sle-
dzenie i monitorowanie pracy maszyn,
pomiary efektywnoSci pracy, zarzadza-
nie przeptywem pracy i zdalne ustugi
serwisowe. Nastepnie zaprezentowat
najnowsze urzgdzenie skonstruowane
przez inzynieréw BOBST - cyfrowy
stét inspekcyjny pozwalajgcy w czasie
rzeczywistym kontrolowaé wszystkie
parametry produkcyjne wptywajace na
jakos¢ nadruku na tekturze.

Rozwigzania z zakresu Przemystu
4.0 mozna stosowa¢ w kazdym no-
woczesnym zaktadzie produkcyjnym,
takze w mieszalni farb. Przekonywali
o tym reprezentanci firmy Siegwerk —
Paul Harrap i Agnieszka Wtazinska,
wspomagani przez Monike Witkowska.
Prelegenci wyjasnili, czym jest wspo-
mniany Przemyst 4.0, okreSlany tez

Svitlana Khadzhynova
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jako czwarta rewolucja przemystowa,
odwotujgc sie do pojecia ,inteligentnej
fabryki, z w petni zautomatyzowanymi
procesami zarzadzania produkcja, prze-
twarzaniem danych w chmurze i ma-
szynami komunikujgcymi sie miedzy
soba, z obstugujgcym je cztowiekiem,
a takze z zewnetrznymi dostawca-
mi ustug. Na tej idei zbudowana jest
koncepcja obiegu farby w procesie
druku, ktérego centrum ma stanowié
mieszalnia. Zapytania od klientéw skta-
dane sg poprzez platforme internetowa
i tam przetwarzane, a gotowe receptury
przesytane dzieki sieciom teleinforma-
tycznym bezposrednio do maszyny przy-
gotowujacej farbe. Rozwigzania takie
pomagaja w ustanowieniu i utrzymaniu
standardéw kolorystycznych, a wszyscy
uczestnicy tancucha produkcyjnego
majg dostep do tych samych danych.
Umozliwiajg takze biezacag kontrole
stanéw magazynowych i efektywne
zarzgdzanie zapasami.

Cyfrowa rewolucja w produkcji opako-
wan siegneta daleko poza etap przygo-
towania produkgcji (ktory zostat zdigita-
lizowany w 100%). Dynamicznie ro$nie
rynek druku cyfrowego, pojawia sie tak-
ze coraz wiecej rozwigzan do cyfrowego
wykonczenia opakowan wykonanych
z tektury litej i falistej. Mowit o tym Ger-
gely Hidegkuti z firmy Highcon, a jego
wystapienie ttumaczyt Krzysztof Ksia-
zek z firmy Digiprint. Prelegent zwrécit
uwage, ze wtasciciele marek i konsu-
menci coraz czesSciej wybieraja opa-
kowania wykonane ze wspomnianych
materiatéw, jednak szare, tekturowe
pudta to juz przeszto$é. Wspébtczesne
pudetko ma nie tylko chroni¢ produkt.
Ma sie przede wszystkim wyrézniac,

Tomasz Koztowski
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Agnieszka Wtaziriska i Paul Harrap

przycigga¢ uwage, sprawic, by klient
poczut radoS¢ z odpakowania zawar-
tosci i... zdecydowat sie na ponowny
zakup. Zeby te wszystkie cechy mogty
zaistnie¢ w opakowaniu, potrzebny jest
designerski projekt i narzedzia do jego
wykonania, jak np. cyfrowe maszyny
tngce produkowane przez firme High-
con, dzieki ktérym tatwo wyprodukowacé
nawet krotkie serie zr6znicowanych
i efektownych wizualnie produktow.
Bolaczkag wielu wytwoércow opako-
wan z tektury falistej sg odpady po-
produkcyjne. Czas potrzebny na ich
usuniecie i zagospodarowanie wptywa
na ograniczenie wydajnosci produkcji
i zwieksza koszty procesu, nie sposob
tez poming¢ ryzyka pozarowego oraz
zaangazowania pracownikow i sprzetu
w udroznianie przestrzeni produkcyjne;j.
Rozwigzaniem tych problemoéw jest au-
tomatyczny system odbioru odpadéw,
ktérego zalety przyblizyt uczestnikom

konferencji Jakub Maka z firmy Nestro.
Zdaniem prelegenta automatyzacja
procesu odbioru odpadu przynosi uzyt-
kownikom wiele korzysci, jak zwieksze-
nie wydajnosci produkcji, mozliwos¢
ciggtej pracy, odcigzenie pracownikow
i sprzetu, oszczednoS¢ energii, obni-
zenie kosztéw, a nawet zwiekszenie
przychodow ze sprzedazy odpadu na-
dajacego sie do recyklingu, mozliwosé
powiekszenia portfolio o opakowania
dla branz, w ktérych obowigzuja re-
strykcyjne normy Srodowiskowe, jak
branza spozywcza czy farmaceutyczna.
Co wiecej, takie zautomatyzowane sys-
temy projektowane sg indywidualnie,
z uwzglednieniem wszystkich potrzeb
danego zaktadu, a firmy je dostarcza-
jace stuzg kompleksowg pomocag na
kazdym etapie inwestycji.

Pierwszy dzien konferencji zakon-
czyto wystagpienie Matgorzaty Jani-
kowskiej-Winskiej z DNV GL Business

Gergely Hidegkuti (z prawej) i Krzysztof Ksigzek
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Jakub Maka

Assurance. Prelegentka oméwita za-
gadnienia zwigzane z wdrazaniem
standardu bezpieczenstwa i jakosSci
opakowan dla przemystu spozywcze-
go, kosmetycznego i farmaceutycz-
nego BRC Packaging and Packaging
Materials Global Standard. Zostat
on opracowany dla producentéw i do-
stawcow materiatéw opakowaniowych
przeznaczonych do kontaktu z zywno-
Scig, materiatéw niemajacych bezpo-
Sredniego kontaktu z zywnoscia, jak
réowniez do produktéw niezywnoscio-
wych. Daje gwarancje powtarzalnosci
produkowanych wyrobdw, optymalizacji
kosztéw zwigzanych np. z ewentualnym
wycofaniem produktu niezgodnego
z normami. Ogranicza réwniez liczbe
audytéw zewnetrznych przeprowadza-
nych przez klientéw (wiecej informacji
na jego temat znajdg Panstwo w nr.
5/2019 ,Swiata DRUKU”).

O tym, jak duze zainteresowanie pro-
ducentéw i przetwércow tektury falistej
wzbudza tematyka bezpieczerfistwa
opakowan, mieliSmy okazje przekonac
sie réwniez drugiego dnia konferencji.
Tymczasem nastat wieczér, na ktory
organizatorzy wydarzenia zaplanowali
gre miejska i zabawe przy muzyce.
Pogoda sprzyjata chetnym do poznania
najciekawszych miejsc Ciechocinka
i jego historii, czesS¢ gosci ochoczo
ruszyta szlakiem Cinki i Ciecha, legen-
darnych kochankéw, od ktérych imion
podobno powstata nazwa uzdrowiska.
Okazato sie, ze naszym tekturnikom
kondycja dopisuje, bo po forsownym
spacerze mieli jeszcze site i cheé¢ do
tanica i biesiadowania, a nastepnego
ranka w petnym sktadzie zasiedli w sali
konferencyjnej, by wystuchaé kolejnych
wyktadéw. Z pewnosScig zachetg do
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I Matgorzata Janikowska-Winska

licznego uczestnictwa byta wspomniana
wczesniej tematyka prezentaciji.

Na poczatek jednak audytorium wy-
stuchato opowiesci Witolda Kaminskie-
go z Agencji Reklamowej Tango, o tym,
w jaki sposéb niekonwencjonalne wy-
korzystanie tektury falistej i litej moze
przystuzy¢ sie tworzeniu i promocji
nowej marki na bardzo wymagajacym

I Witold Kaminski

rynku produktéw zywnosciowych. Pre-
legent przedstawit proces kreowania
brandu od wstepnego projektu klienta
poprzez poszczegblne etapy pracy agen-
cji brandingowej az do wyprodukowania
i wprowadzenia produktu na rynek. Ze
wzgledu na fakt, iz tym produktem
byta zywnos¢ wegetarianska, istotnym
elementem w kreowaniu marki byto

znalezienie materiatu na opakowanie,
ktéry bytby spéjny z treSciami komuni-
kowanymi przez brand. Tektury znako-
micie wpisuja sie w kontekst ekologii
i zdrowia, dlatego wykorzystano je nie
tylko jako surowiec opakowaniowy, ale
takze wykonano z nich cze$¢ materia-
téw promocyjnych. Ciekawie prezento-
waty sie zwtaszcza estetyczne teczki
na materiaty marketingowe wykonane
z eleganckiej tektury falistej. Nie byty to
jedyne propozycje niekonwencjonalnego
wykorzystania tego surowca w mar-
ketingu, prelegent pokazat bowiem
takze przyktady innego typu opakowan,
ekspozytoréw, a nawet zabudowy sto-
iska targowego wykonanych w catosci
z tektury falistej.

Duze zainteresowanie wzbudzito wy-
stapienie Dariusza Pysia z COBRO -
Instytutu Badawczego Opakowan na te-
mat parametréw tektury falistej i badan
jakosciowych, jakim poddawana jest
sama tektura jako surowiec, jak i opa-
kowania z niej wykonane. Na wstepie
prelegent przypomniat kilka podstawo-
wych informacji na temat surowcéw do
produkgciji tektury falistej, jej konstrukgji
i rodzajéw tektur falistych, by przejs¢ do
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Dariusz Py$

szczegbdtowego opisu badan, jakim w In-
stytucie poddawana jest tektura falista.
Przeanalizowat parametry uwzgledniane
przy badaniu jakosci tektur, jak: gra-
matura, odpornosé na przepuklenie,
absorpcja powierzchniowa, odpornosé
na przebicie i zgniatanie, wytrzymatosé
sklejenia warstw, a takze wilgotnosc
bezwzgledna, sztywnosé, grubos¢ oraz
gestos¢ pozorna, a takze kryteria oceny
jakosSci opakowan wykonanych z tektury
falistej, czyli odpornosé na: nacisk,
pietrzenie przy obcigzeniu statycznym,
uderzenia przy spadku swobodnym,
drgania o statej niskiej czestotliwosci,
losowe drgania pionowe i uderzenia
poziome. Jak wazne dla wytwércow
tektury falistej i opakowan z tektury
sg zagadnienia jakosci, dowiodty liczne
pytania stuchaczy zadawane jeszcze
podczas wyktadu, a takze intensywna
dyskusja po jego zakonczeniu.

Nie mniej wazne, zwtaszcza dla pro-
ducentéw opakowan z zadrukowanej tek-
tury falistej dla przemystu spozywczego,
okazaty sie zagadnienia dotyczace stan-
dardéw bezpieczenstwa opakowan i obo-
wigzkoéw, jakie naktada na nich prawo
UE. Adam Fotek z J.S. Hamilton Poland,
przedstawit zmiany w zakresie wymagan
prawnych, jakim musza sprostac takie
opakowania. Omowit dyrektywy i roz-
porzadzenia UE oraz inne dokumenty
okreslajace normy bezpieczenstwa,
zwtaszcza w zakresie migracji, jakie
spetnia¢ muszg papiery i tektury majgce
jakikolwiek kontakt z zywnoScig oraz
wytyczne branzowe dotyczace zgodno-
Sci z normami materiatéw i wyrobdéw
Z papieru i tektury przeznaczonych do
kontaktu z zywnoscia. Szczegdlng uwage
zwrocit na problem migracji szkodli-
wych dla ludzkiego zdrowia olejow mi-
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Adam Fotek

neralnych, ktére moga pochodzi¢ m.in.
z rozpuszczalnikéw do farb drukarskich,
wskazujgc na brak uregulowan praw-
nych w tym zakresie na poziomie UE,
a tym samym zréznicowanie wielkosci
dozwolonych limitéw w poszczegbélnych
krajach cztonkowskich. Przyblizyt rowniez
zakres szczegb6towych badan i analiz,
jakim w Swietle wspomnianych przepi-
s6w muszg by¢é poddawane materiaty
uzywane do produkcji opakowan maja-
cych kontrakt z zywnosScia. Wystapienie
to rowniez zakonczyto sie serig pytan
i ozywiong dyskusja.

Ostatnie wystgpienie podczas kon-
ferencji réowniez dotyczyto obowigzkéw,
jakie na producentéw opakowan tek-
tury falistej naktadajg przepisy Unii
Europejskiej. Krzysztof Hornicki z In-
terseroh Polska, oméwit zagadnienie
rozszerzonej odpowiedzialnosci produ-
centéw (ROP), czyli strategii ochrony
Srodowiska, w ktérej to producent
bierze na siebie odpowiedzialnos¢ za
produkt w catym cyklu jego zycia, ze
szczegblnym uwzglednieniem czasu,

Krzysztof Hornicki

kiedy produkt ten staje sie odpadem,
czyli ponosi koszty jego utylizacji lub
recyklingu. Obecnie w Polsce koszty te
sg stosunkowo niskie, jednak za kilka
lat czeka nas spora rewolucja. Ot6z
zgodnie z nowymi dyrektywami UE,
przedsiebiorcy majg ponosi¢ faktyczne
koszty zagospodarowania odpadow
wprowadzonych przez nich na rynku UE.
Obcigzenia te majg by¢ zréznicowane,
w zaleznosci od wtasciwosSci odpadéw,
jak np. zawartos$¢ substancji niebez-
piecznych czy mozliwo$¢é ponownego
uzycia i recyklingu. Celem jest oczywi-
Scie osiggniecie okreslonych, wysokich
pozioméw recyklingu odpadéw. Tektura
falista i papier bez probleméw spro-
stajg tym wymogom, pod warunkiem
ze nie beda trwale potgczone z innymi
materiatami, ktére recykling utrudnig
lub nawet uniemozliwia. Niemniej, jak
podkreslit prelegent, tektura falista jest
jednym z materiatéw najlepiej wpisuja-
cych sie w strategie ROP i GOZ.

Na zakoficzenie konferencji trady-
cyjnie rozlosowane zostaty nagrody



w postaci zaproszen na wydarzenia or-
ganizowane przez firme Polski Drukarz,
prenumerat i ksigzek.

Duze zaangazowanie uczestnikéw
i gtebokie zainteresowanie prezento-
wang podczas konferencji tematyka
pozwala mie¢ nadzieje, ze juz za nie-
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